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Ж Острые кромки притупить 0,2…0,3 мм.6.

* Размеры для справок.1.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ±t2/2.2.
Общие допуски формы и расположения - ГОСТ 30893.2-K.3.
4 отв. М8-6Н (см. вид Г) обработать по отв. в профиле стойки поз. 1 .4.
Отв. И (см. вид Г) обработать в фланце соединительном. 5.
Отв. К (см. вид Ж), Л (см. вид В) обработать только до вскрытия 
материала стенок.
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1Фланец соединительный из состава стойки поз.
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